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S&P Resin 55 HP
Epoxylim (fyllmedel) & grundfärg

ANVÄNDNINGSOMRÅDEN
•	 S&P Resin 55 HP kan användas tillsammans med 

följande S&P-system

       - S&P C-Sheet

       - S&P G-Sheet

       - S&P C-Laminate (NSM-metoden)

       - S&P C-Rods (NSM-metoden)
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BESKRIVNING
S&P Resin 55 HP är ett högpresterande, tvåkomponents epoxihartslim som används för att grundbehandla underlag, 
impregnera S&P-kolfiberväv och limma fast S&P C-Laminate/S&P C-Rods i betongskiktet (NSM-metoden).

PRESTANDA
•	 God vattenbeständighet och stabilitet

•	 Hög prestanda

•	 Lätt att blanda och applicera

•	 Kan appliceras maskinellt

•	 Mycket god vidhäftning på de flesta byggmaterial

•	 Utan lösningsmedel

•	 Ingen grundning krävs

•	 Minimal krympning

PRODUKTDATA 

Generisk beskrivning
S&P Resin 55 HP

Utseende

Komponent A – Genomskinlig gul flytande epoxiharts

Komponent B – Genomskinlig härdare

Storlek 
6 kg enhet (komponent A 4,2 kg + komponent B 1,8 kg)

Förvaring 
24 månader i originalförpackning
Optimal förvaring +10 °C till +25 °C

CERTIFIERING

Denna produkt upfyller EN 1504-4:2004.

Principer och metoder enligt EN 1504-9: 2008
Princip 4: Strukturell förstärkning:
- Metod 4.3: Förstärkning med limplattor
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Informationen i detta tekniska datablad gäller S&P:s sortiment av produkter, system och lösningar.

Observera att informationen kan variera från land till land. Besök sp-reinforcement.eu för att hitta din lokala filial.
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S&P Resin 55 HP levereras i de föreskrivna blandningsförhållandena. Härdaren (komp. B) hälls i hartset (komp. A). Det 
är viktigt att härdaren används upp helt. Blandningen av de två komponenterna görs helst med hjälp av en borrmaskin 
med låg hastighet, utrustad med en blandningspad. Blanda noggrant och omsorgsfullt. Skrapa sidorna och botten 
av behållaren under blandningen för att säkerställa att härdaren också fördelas jämnt vertikalt. Efter blandning ska 
blandningen vara homogen, dvs. utan ränder. Temperaturen på båda komponenterna vid blandningstillfället bör helst 
vara 15–20 °C. Högre temperaturer minskar appliceringstiden avsevärt.

S&P Resin 55 HP måste skyddas mot fukt i 6–8 timmar efter applicering. Om fukt kommer i kontakt med ytan under 
denna period blir den vit och klibbig; hartset under ytan härdar dock fortfarande perfekt. I missfärgade eller klibbiga 
områden minskar vidhäftningen till efterföljande beläggningar eller förhindras helt.

Förberedelse av underlaget 
Underlaget ska vara fritt från ämnen som kan påverka vidhäftningen (oljor, fetter, vax etc.). Dessutom ska underlaget vara 
jämnt, dammfritt, rent, hårt och torrt 
Underlagets fuktinnehåll 4 %

Information
Vid förstärkning av element med S&P FRP-systemet ska dragkrafterna från de limmade (NSM) laminaten eller 
vävnaderna överföras genom limmet till underlaget. Underlaget ska därför alltid genomgå en mekanisk behandling 
(rengöring). Användningsanvisningarna för de enskilda produktsystemen ska följas.

Dosering
Ca 0,7–1,1 kg/m². Limförbrukningen beror på underlagets temperatur, grovhet och porositet samt de använda 
vävnaderna. Den faktiska förbrukningen kan därför variera.
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Egenskap Provningsmetod Enhet Minimikrav enligt 
EN 1504-4 Värde

Densitet Intern test kg/dm3 - 1,0 - 1,1

Blandningsförhållande A:B - Efter vikt - 4,2 : 1,8

Arbetstid vid 21 °C Intern test Minuter - 40

Arbetstid vid 35 °C Intern test Minuter - 30

Öppningstid vid 21 °C EN 12189:2000 Minuter - 45

Öppningstid vid 35 °C EN 12189:2000 Minuter - 30

Full härdningstid - Dagar - 7

Appliceringstemperatur - °C - +8°C till +35°C

Hårdhet Shore D Intern test HD - > 70

Tryckhållfasthet EN 12190:1999 MPa ≥ 30 ≥ 100

E-modul (kompression) EN 13412:2008 MPa ≥ 2000 ≥ 3200

Termisk expansionskoefficient EN 1770:1999 μm/m C ≤ 100 ≤ 65

Tg Glasövergångstemperatur EN 2614:2006 °C ≥ 40 53

Linjär krympning EN 12617-1:2004 % ≤ 0,1 0,02

EN 1504-9 Metod 4.3: Armering med limplattor

Vidhäftning mellan stål och stål 

(skärhållfasthet)
EN 12188:2000 MPa

50° 
≥ 50

60° 
≥ 60

70° 
≥ 70

50° 
≥ 50

60° 
≥ 60

70° 
≥ 70

Vidhäftning mellan stål och 
stål (draghållfasthet)

EN 12188:2000 MPa ≥ 14 ≥ 14

Hållbarhet hos limmade 
konstruktionsplåtar 
Termiska cykler 
Varm och fuktig miljö

EN 13733:2002 - Inga fel i proven Godkänt 

	

	 Ovanstående testresultat har erhållits under laboratorieförhållanden vid +20 °C och 65 % relativ luftfuktighet, om inte annat anges.

:



www.sp-reinforcement.se 

H
Ä

LS
A

 O
C

H
 S

Ä
K

E
R

H
E

T

Viktiga säkerhetsanvisningar
För detaljerad säkerhetsinformation rekommenderar vi att du läser det aktuella säkerhetsdatabladet, som finns på
www.sp-reinforcement.se, eller kontaktar oss på +46 (0) 72 317 41 42.
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Blandningen kan tvättas bort med ett lämpligt lösningsmedel för epoxihartser, så länge den inte har härdat. Härdad
blandning kan endast avlägsnas mekaniskt.

S&P Resin 55 HP
Epoxylim (fyllmedel) & grundfärg     

Kontakt
S&P Reinforcement Nordic
Bruksvägen 3
593 75 Gunnebo
Tel.: +46 (0) 72 317 41 42
Web: www.sp-reinforcement.se
E-post: info@sp-reinforcement.se
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Det kan finnas testrapporter tillgängliga.
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S&P erbjuder specialverktyg och tillbehör som underlättar bearbetningen av harts, till exempel limmaskiner eller
appliceringsrullar.
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Hartsets hållbarhetstid måste iakttas.

S&P:s produktsortiment är avsett för industriellt bruk. Produkterna ska installeras av specialiserad personal och
kompetenta fackmän med relevant utbildning. Epoxikurs är ett krav! Installationsanvisningarna ska följas och finns i S&P:s
användarhandböcker samt i olika ”riktlinjer” och befintliga tekniska anvisningar.

Uppgifterna i detta tekniska datablad (”TDS”) och i synnerhet rekommendationerna avseende användning och slutlig användning av vårt sortiment av produkter, system och lösningar
lämnas i god tro för att säkerställa normal, avsedd användning eller normal användbarhet och motsvarar, enligt vår bästa kunskap och erfarenhet, de förhållanden som gäller när vårt
sortiment av produkter, system och lösningar förvaras, hanteras och används korrekt under normala förhållanden. Observera att informationen kan variera i ditt land.
Eftersom vi inte har kontroll över installationsutformning, utförande av installationen, tillbehörsmaterial och/eller användningsförhållanden, garanterar vi inte prestanda eller resultat av
någon installation eller användning av vårt sortiment av produkter, system och lösningar. Den som avser att använda vårt sortiment av produkter, system och lösningar ska på
förhand försäkra sig om att det är lämpligt för den avsedda användningen.
Detta ansvarsfriskrivningsklausul omfattar alla underförstådda garantier, lagstadgade eller andra, inklusive garantin för säljbarhet och lämplighet för ett visst ändamål. Köparen och/eller
användaren bör själv utföra tester för att fastställa om vårt sortiment av produkter, system och lösningar är lämpliga och passar för det önskade ändamålet i en given situation.
Alla beställningar accepteras i enlighet med våra gällande försäljnings- och leveransvillkor. Användare ska alltid hänvisa till den senaste versionen av det lokala produktdatabladet för
den aktuella produkt, som tillhandahålls på begäran eller finns på vår webbplats www.sp-reinforcement.eu.
S&P REINFORCEMENT NORDIC FRÅNSÄGER SIG ALLT ANSVAR FÖR VARJE ÄNDRING AV ORDALYDELSE ELLER KRAV I ELLER SOM HÄRSTAMMAR FRÅN DETTA.
PRODUKTINFORMATIONSBLAD.


